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DATENBLATT
LaNe® Epoxidharz-System — Art. 82600

Beschreibung:

Das LaNe® Epoxidharz-System ist eine ungefiillte, niedrigviskose 2-Komponenten Kombination von
Harz und Harter mit mittlerer Verarbeitungszeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiet:

Sehr gute Benetzung der Verstarkungsfaser
Kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar
Als Trank- und Laminierharzsystem einsetzbar
Bindemittel fir Faserstoffe zur Formteilerstellung
Erstellung von Dinnschichtlaminaten

Verarbeitung:

Auf genaue Dosierung achten

Das Mischungsverhaltnis und der Grad der Durchmischung kann durch die blaue Farbe des Harters
kontrolliert werden

Es konnen Filler, Aerosil, Microballons und Farbpasten beigemischt werden.

Mischungsverhaltnis (Gewichtsanteile) 100 Teile Harz / 40 Teile Harter
Mischungsverhaltnis (Volumenanteile) 100 Teile Harz / 44 Teile Harter
Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (Verarbeitungszeit) 20°C 28 min (100 g)

Entformbar 24 h  (20°C)

Endfest 7 d (20°Q)
Verarbeitungstemperatur (optimal) 15°C-23°C




Physikalische Daten Rohzustand:

Wert Einheit Priifmethode
Viskositat Harz 600 - 900 mPa * s DIN 16945
Viskositat Harter 200 - 300 mPa * s DIN 16945
Physikalische Daten Hartungszustand:

Wert Einheit Priifmethode
Zugfestigkeit 60- 70 N/mm? DIN 53455
Dehnung 3-5 % DIN 53455
Biegefestigkeit 100 - 110 N/mm? DIN 53452
E-Modul 3 kN/mm? DIN 53452
Glastibergangstemperatur 60 °C DSC

Physikalische Daten ermittelt am ungefiillten Probekdorper.
Hartung erfolgte 24h bei 23°C + 15h bei 60°C

Diese Dokumentation dient der Information und ist rechtlich unverbindlich.Bei spe-
ziellen Anwendungen sollten Vorversuche im kleinen MaRRstab durchgefihrt werden.



